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POWER SMART COAT

PSC 250T/EC
Power Smart Coat -250 Temperation EC

Wodnorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetiony
nanosferami ceramicznymi o wtasciwosciach termo refleksyjnych przeznaczony
do malowania powierzchni metalowych .

1. GLOWNE ZALETY

Zastosowanie PSC 250T/EC zapewnia nastepujace korzysci:
* redukcja kosztow energii i chtodzenia / ogrzewania (50%);

« stabilizacja podczas pracy urzadzen - klimatyzacja / ogrzewanie
* spadek / wzrost temperatury powietrza otoczenia;

* Zmniejszenie zanieczyszczenia na obszarach miejskich

* fatwy recykling

* oszczgdno$¢ miejsca dzigki cienkiej warstwie izolacji

* ochrona przed korozja

* ochrona przed kondensacja

* izolacja cieplna

* wydhuzenie zywotno$ci urzadzenia

2. DANE OGOLNE

PSC 250T/EC to wysoce wydajna, energooszczedna i elastyczna powtoka do izolacji i
uszczelniania pokry¢ powichrzeni metalowych oraz elementéw konstrukcji. Powloka ma
doskonate witasciwosci izolacyjne, nie jest paroprzepuszczalna, ale posiada doskonale
wlasciwosci: jest wodoodporna i przyczepna do podioza. Po natozeniu tworzy przyjemna
matowa powierzchni¢ podobna do gipsu. Trwale taczy si¢ z podtozem, przyjazna dla
srodowiska (wodna dyspersja), odporna na czynniki atmosferyczne, promieniowania UV.
Szybkoschnaca, posiada bardzo dobre wiasciwosci krycia. Jest nietoksyczna, przyjazna dla
$rodowiska i tworzy pojedyncza membrang, ktora pokrywa mikropeknigcia. Jest w petni
zmywalna oraz odporna na brud i chemikalia.

Powloka wodnorozcienczalna na bazie zywicy akrylowej wypetnionej mikrosferami
(szwajcarski patent). Odpornos¢ termiczna i whasciwosci izolacyjne powoduja efekt
synergiczny w zmniejszaniu powierzchniowego transferu ciepta. Wysoka zdolnos$¢ odbijania
promieniowania stonecznego i niskie przewodnictwo tworza idealny efekt izolacji. Powloka
jest dostepna w wielu r6znych odcieniach koloréw. Ze wzgledu na funkcje odbicia
szczegolnie zalecane sa odcienieswiatta (od czerwieni przez pomarancz, zotty, zielen,
niebieski i fiolet).

PSC 250T EC przeznaczona jest do stosowania na nastepujacych powierzchniach:
metale, wszystkie rodzaje stali, aluminium, metale niezelazne, dachy przemystowe,blache
ocynkowana, zbiorniki metalowe, rury. Stosowana takze jako ostatnia warstwa w systemie
PScoat=BASIC A + PSC HP + PSC EC i nakladana na PSC HP lub PSC HP+.

Nie uzywaé: na tworzywa PE, HDPE, PP, PTFE i wybranych tworzyw sztucznych

3. ZASTOSOWANIE

Powtoka PSC 250T/EC przeznaczona jest do barwnego powlekania nowych oraz do
malowania starych metalowych powierzchni. Mozna réwniez malowa¢ rury wentylacyjne i
opadowe, blachy ocynkowane. Przy nowych powierzchniach ocynkowanych przemy¢
powierzchnig rozpuszczalnikiem lub zastosowac¢ piaskowanie.

Nadaje si¢ do stosowania w warunkach klimatycznych, w ktorych koszty energii odgrywaja
wazng role w utrzymaniu korzystnego srodowiskatemperaturowego. Farba ma doskonata
odpornos$¢ na korozj¢, kondensacj¢ oraz srodowisko chemiczne C4 i C5.
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4. DANE TECHNICZNE
KLASYFIKACJA WEDLUG PN-EN 1062-1: 2005

OKkreSlenie

Okreslenie wedtug chemicznego charakteru substancji | Wodna dyspersja zywicy
btonotworczej akrylowej
Okreslenie ze wzgledu na stan rozpuszczenia Wodorozcienczalna
Klasyfikacja

Potysk 85° <10 (Mat) PN-EN 1SO 2813:2014 Gs
Grubo$¢ powtoki > 50 < 100 E2
Wielkos¢ ziarna. (Drobne). Oznaczony wg PN-EN S1

ISO 1524:2002 (EN 21524) wynosi: do 100 pm

Wspotezynnik przenikania pary wodnej (Sredni) < 150 V3

> 15 g/m?-d

Przepuszczalno$é wody (Mata) < 0,1 kg/m?-h®® W3
Pokrywanie rys Nie badano
Przepuszczalnos¢ ditlenku wegla Nie badano

5. Oznaczenie kodowe:

‘Ez ‘81 ‘Vs ‘W3

Klasyfikacja wg PN-EN 1504-2:2006

Okreslenie i klasyfikacja

Absorpcja wody W [kg/m?H%°] wg PN-EN 1062-3:2008 | W<0,1
Odporno$¢ na uderzenie [Nm.] wg PN-EN ISO 6272- Klasa II>10
2:2011

Obcigzenie przy zniszczeniu, [N] wg PN-EN 1542:2000 | 1420
Przyczepno$é [n/mm?] >0,8 wg PN-EN 1542:2000 0,8+ 0,01
Typ zniszczenia wg PN-EN 1542:2000 A
Odpornos¢ na $cieranie (obcigzenie 250g/ilos¢ cykli 0,043+ 0,004
500) [mg] wg PN-EN 1SO 5470-1:2017-02, Ubytek

masy w [mg]

Poprawa odpornosci na $cieranie (obcigzenie 1000 >30

g/ilos¢ cykli 1000) [%], wg PN-EN ISO 5470-1:2017-02
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PSC 250T/EC
Power Smart Coat -250 Temperation EC

Wodnorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetniony
nanosferami ceramicznymi o wiasciwo$ciach termo refleksyjnych przeznaczony
do malowania powierzchni metalowych .

Parametry uzupekiajace

L.p. | Parametr Metoda badania Wartos¢ deklarowana
1 Badanie SBI w zakresie PN-EN 13501-1+A1:2010 | B-s1,d0
reakcji na ogien
2 Klasyfikacja w zakresie PN-EN ISO 13832:2010
reakcji na ogien
- zasieg plomienia powyzej150 | - Fs< 150 mm w ciggu 60 S | - zgodnosé
mm powyzej punktu PN-EN ISO 11925-2:2010
przytozenia ptomienia w czasie
60 s
- wystgpowanie ptongcych - brak ptonacych kropli - zgodno$¢
kropli /odpadow statych /odpadow statych
powodujacych zapalenie powodujacych zapalenie
papieru filtracyjnego materiahu filtracyjnego
3 Wspotczynnik przewodzenia PN-EN 1745:2004; PN-EN | 0,0324
ciepta [W/m*K] lambda 1745:2004/Apl:2006
Gestosé objetosciowa [glcmS] 0,90+0,05
Wydajnosé¢ [kg/m?] przy w zaleznosci od sposobu okoto 0,34
grubosci powtoki 0,35 mm aplikacji
6 Masa na jednostke okoto 0,96
powierzchni [kg/m?]
7 Wspoétczynnik pH 8-9

6. IZOLACYJNOSC

PSC 250T/EC ma wspoétczynnik odbicia (TSR) 91 £ 1% i przewodnos¢ cieplna 0,00324
W/mK. Zastosowana technologia moze utrzymywac¢ ciepto na zewnatrz pokrytej
powierzchni. Konwencjonalne farby izolacyjne pochtaniaja §wiatto stoneczne, a ich dziatanie
polega tylko na spowolnieniu wymiany ciepta. W powtoce PSC 250T/EC, $wiatlo stoneczne
w wigkszo$ci pozostaje odbite od powierzchni, a pozostata energia jest absorbowana przez
nalozong powloke lub odprowadzana z powrotem do atmosfery w postaci promieniowania
podczerwonego.

7. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste i pozbawione zabrudzen (kurz, brud,

olej ismar) oraz oczyszczone z rdzy. Wszelkie luzne niezwiagzane z podtozem

warstwy nalezy usung¢. Do oczyszczenia metalu zaleca si¢ szczotke druciang,

papier Scierny lub piaskowanie. Gtadkie powierzchnie nalezy mechanicznie

zmatowi¢. Powierzchnia przed aplikacja musi by¢ stabilna, wyrownana, sucha i

odpylona.

UWAGA: przed natozeniem tylko samej powtoki PSC EC nalezy zawsze powierzchnie
zagruntowa¢ gruntem PSC BASIC A. W przypadku nakladania PSC EC na warstwe PSC HP
lub PSC HP+ nie potrzeba dawa¢ podktadu BASIC A.

g
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PSC 250T/EC
Power Smart Coat -250 Temperation EC

Wodnorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetniony
nanosferami ceramicznymi o wiasciwos$ciach termo refleksyjnych przeznaczony
do malowania powierzchni metalowych .

W przypadku powierzchni poddawanych renowacji zaleca si¢ szczegdtowa Oceng
stanu podtoza oraz:
- sprawdzi¢ stabilno$¢ starych powtok, usunaé nietrwate elementy,
- zmy¢ tluste plamy oraz naloty, wysuszy¢ ,
- w przypadku trudnych i trwatych zabrudzen zastosowac piaskowanie, odpylic,
- w przypadku silnego zagrzybienia zastosowa¢ odpowiednie preparaty,
- przed natozeniem powtoki, powierzchni¢ zagruntowa¢ PSC BASIC A jezeli potrzeba.

8. KOLORY I BARWIENIE

Standardowy kolor powtoki to kolor biaty. Mozna barwi¢ na dowolny kolor wedtug
wzornika barw RAL za pomoca rozpuszczalnych w wodzie barwnikéw (np. Jotun, Hempel,
Nippon). W produkcji odcienie moga by¢ przygotowane na zyczenie — minimalna ilo$¢
zamowienia to 500 litrow powtoki PSC 250T EC

Uwaga: zalecamy stosowanie jasnych odcieni, ciemniejsze kolory maja mniejsze
odbicie §wiatla slonecznego i zmniejszaja skuteczno$é termoizolacji.

9. ZUZYCIE MATERIALU PSC EC NA 1 m?

(jedna warstwa na wszystkie odpowiednie powierzchnie o idealnej poziomejpowierzchni)
przy grubosci 0,15 mm: 0,20 litra na 1 m?

przy grubosci 0,20 mm: 0,26 litra na 1 m?

przy grubo$ci 0,25 mm: 0,34 litra na 1 m?

Srednie zuzycie materiatu przy 2 warstwach PSC 250T EC dla lacznej grubosci 0,35 mm
wynosi w zalezno$ci od sposobu aplikacji od 0,27 do 0,35 litrana 1 m? dla ptaskiej powierzchni.
los¢ si¢ zwigksza dla nierownych powierzchni np. po srutowaniu. Wykonanie prawidlowe
podktadu powtokg PSC BASIC A zapewnia lepsze naktadanie powtoki PSC 250T EC oraz
zmniejszone zuzycie materiatu. W przypadku naktadania PSC EC na warstwg PSC HP lub
PSC HP+ nie potrzeba dawa¢ podktadu BASIC A.

10. CZAS SUSZENIA SEZONOWANIA

Czas przed natozeniem drugiej warstwy: min. 1,5 godziny w zaleznosci od temperatury i
wilgotnosci wzglednej (patrz instrukcja producenta - tabela suszenia) i poczeka¢ az do
CALKOWITEGO wyschnigcia powtoki na catej grubosci. Nie wolno nakladaé powloki w
czasie deszczu.

Temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna by¢ pomigdzy +5°C a
+30°C. Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ nizsza od 80%.

Ostrzezenie: W kazdym przypadku aplikacja nastepnej warstwy nie moze by¢ realizowana
na wilgotng powierzchnie wczesniejszej warstwy!

11. MIESZANIE (ROZCIENCZANIE)

PSC 250T/EC moze by¢ rozcienczany wodg przed uzyciem. Rozcienczy¢ tylko ilosé¢
uzywanego produktu. Woda stosowana do rozcienczenia nie powinna przekracza¢ 0,21 na
opakowanie 10 litréw. Mieszankg rozciencza si¢ mieszajac z malg predkoscia (do150
obrotéw na minute) przez 3-5 minut w mieszalnikach mechanicznych i 5-7 minut
przy recznym mieszaniu. Szczegdtowe informacje znajduja si¢ w instrukcji
producenta + instrukcja aplikacji.
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PSC 250T/EC

Power Smart Coat -250 Temperation EC
Wodnorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetniony
nanosferami ceramicznymi o wiasciwos$ciach termo refleksyjnych przeznaczony
do malowania powierzchni metalowych .

12. PROCEDURY APLIKACYJNE

Zalecany sprzet: pedzel, walek lub urzadzenie natryskowe. Pedzel moze by¢ uzywany na
bardzo matych powierzchniach lub w czasie dokonywania uzupetienia ubytkéw materiatu
(naprawy uszkodzen mechanicznych). Podczas naktadania produktu za pomoca pgdzla
nalezy zastosowac trzy warstwy krzyzowe, aby zapewni¢ odpowiednig grubos¢ warstwy i
ochrone.

13. WYPOSAZENIE APLIKACYJNE

Zalecamy stosowanie Graco RTX 5500 do naktadania powierzchni strukturalnych, a dla
gladkich powierzchni zalecamy GRACO MARK VS5 - V7 (patrz specyfikacje producenta).
Wigcej informacji mozna znalezé w instrukcji producenta urzadzenia oraz instrukcji
aplikacji.

14. OPAKOWANIE

Plastikowe wiadro 18 litrow (4,76 galonow US lub 3,96 galonéw UK)

rozmiar wiadra: 34 cm szerokos$¢ X 32 cm wysokos¢

Plastikowe wiadro 10 litroéw - rozmiar wiadra: 33 cm szerokos¢ X 22 cm wysoko$¢.
Mozliwos$¢ innego opakowania uzgodnionego z odbiorca.

15. WAGA TRANSPORTOWA

Masa netto na litr: 0,90 + 0,05 kg
Plastikowe wiadro 18 litrow waga: 16,2 kg
Plastikowe wiadro 10 litréw waga: 9,2 kg

16. PRZECHOWYWANIE
Przechowywac:
- woryginalnych i szczelnie zamknigtych opakowaniach, w temperaturze od
+5°C do + 25°C
- W pomieszczeniach zamknigtych z dala od zrodet ciepta
Produkt jest wodorozcienczalny i ulega zniszczeniu w ujemnych temperaturach w czasie
transportu lub magazynowania. Nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych z dala
od zrodet ciepta. Mozna sktadowaé na sobie maksymalnie do 4 warstw opakowan.

15. ZAWARTOSC LOTNYCH SUBSTANCJI ORGANICZNYCH PN-EN 1SO 11890-1:2008
Oznaczenie zawarto$ci zwigzkow organicznych (VOC) (LZO) mniej niz19 g/ |

16. OKRES PRZECHOWYWANIA W OPAKOWANIU
12 miesigcy od daty pakowania (chroni¢ przed zamarzaniem i bezposrednim
nastonecznieniem)

17. TEMPERATURA ZAPLONU
Produkt oznaczony jako niezapalny (rozpuszczalny w wodzie ) i niekapiacy.
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PSC 250T/EC
Power Smart Coat -250 Temperation EC

Wodnorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypeliony
nanosferami ceramicznymi o wlasciwosciach termo refleksyjnych przeznaczony
do malowania powierzchni metalowych .

18. KOD PRODUKTU

PSC 250T /EC Partia produkcyjna: patrz etykieta na opakowaniu
Opakowanie 18 litrow Kod EAN 128 nr 7421351511992
Opakowanie 10 litrow Kod EAN 128 nr 7421351512005

19. GWARANCJA / Czas ochrony
2 lata /25 lat

20. EKSKLUZYWNA WYMIANA

Wylaczna rekompensatg za towar, ktory nie jest zgodny z gwarancja, jest wymiana produktu.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, w tym (migdzy innymi)
koszty wynagrodzenia.

UWAGA: Dalsze informacje mozna znalez¢é w instrukcjach

21. DOKUMENTY FORMALNO-PRAWNE

PN-EN 1062-1: 2005 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy
powlokowe.

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony

powierzchniowej betonu

Deklaracja wlasnosci uzytkowych CE
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