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Benchtop-Crimper werden dann eingesetzt,
wenn ein Vollautomat aus einem der folgenden
GrlUnde nicht in Frage kommt:

a) Verarbeitung von Mehrleiterkabeln

b) Nacharbeit an Kabelsatzen in der Produktion
c) Kleine Losgréssen bzw. Versuchsserien

Die programmierbaren Crimpmaschinen

Delta 220, 240 und 260 sind konzipiert flr
Anwendungen mit hohen Anforderungen an
Verarbeitungsqualitat und Qualitdtsnachweis.
Sie ermdglichen ein effizientes und prézises
Tullenbestticken, Abisolieren und Crimpen in
einem Ablauf mit integrierter Crimpkrafttber-
wachung CFA und CFA+. Crimpmaschinen
dienen zur Verarbeitung von kleinen Losgrossen
und Sonderauftragen, Mehrleiterkabeln und vor-
konfektionierten Leitungen mit Steckern und
Komponenten, die nicht flr einen automa-
tischen Kabeleinzug geeignet sind.

Die Delta 240 bietet eine programmierbare
Abisoliereinheit und automatische Crimphohen-
feinverstellung. Das Basismodell Delta 220 ist
ohne Abisoliereinheit erhaltlich und die
Crimphohe wird manuell verstellt. Die Delta 260
basiert auf der Delta 240 und verflgt zusétzlich
Uber ein Tullenmodul.

“
1

il TR YV

—

4
Prazision und Qualitat im Fokus
— Crimpkraftiberwachung mit CFA+ oder CFA
— Schlechtkontaktschneider auf Wunsch
— Hohe Wiederholgenauigkeit dank préziser
Mechanik
— Reproduzierbare Einstellungen (gespeichert)
inkl. Crimphohe bei Delta 240 und 260

Hohe Produktivitat

— Schnelles Einrichten/UmrUsten von Crimp-
werkzeug, Kontakten und Tullen dank
gespeicherter Parameter

— Abisolieren, Crimpen und Tullen bestlcken in
einem Zyklus (je nach Konfiguration), kurze
Zykluszeit

— Auslésung mit Sensor (Abisoliereinheit) oder
Fusspedal

Grosser Einsatzbereich

— Crimpen 0.08 - 6.6mm2/ AWG 32 - 9

— Abisolieren 0.03 — 4 mm?2/ AWG 32 - 11

— Fur zahlreiche mini-style Crimpwerkzeuge (AMP),
mit quer- und langsgegurteten Kontakten

— Auf Wunsch kurze Abmantellange fur
Mehrleiterkabel

— FUr die meisten offenen Kontakte

— Ca. 300 Tullenvarianten

Intuitive Bedienung mit HMI Delta

— Neue Bedienoberflache Komax HMI Delta

— Hochauflésendes Display fur detailgetreue
Grafik

— Sprache einstellbar

— Mit kontextsensitiver Hilfe

— Perfekt ausgeleuchteter Arbeitsbereich

— Leitung wird wéhrend Prozess nicht bewegt

Vernetzungsfahig

— Anbindung an zentralen Messplatz mit
QCenter

— Messberichte mit Komax Print

— MIKO-Schnittstelle zur Systemanbindung

%
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DREI VERSIONEN

FUR JEDEN BEDARF DAS RICHTIGE
Delta 220 Delta 240 Delta 260

Crimpen ) ) )

Crimpkraftiberwachung (CFA/CFA+) ) ) o

Schlechtkontaktschneider (BCC) o o )

Abisoliereinheit (DS) (o) ° L]
Tullen bestticken - - °
Crimphdhen-Verstellung manuell auto auto
® Standard

O Option

— Nicht verfugbar
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Prazision und Qualitat im Fokus

Qualitat wird bei den Deltas grossgeschrie-
ben. Crimphdéhe und Auszugskraft werden
vor jedem Auftrag Uberprift und gelernt, auf
Wunsch am zentralen Messplatz (QCenter).

Die Crimpkraft wird in jedem Zyklus aus-
gewertet, um Fehler auszuschliessen (siehe
Kasten CFA). Der Schlechtkontaktschneider
verhindert, dass fehlerhafte Teile weiterverar-
beitet werden und Folgekosten entstehen.
Alle Einstellungen kénnen aus dem Speicher
abgerufen werden, lediglich die Crimphdhe
wird bei der Delta 220 manuell eingestellt.
Auch die prazise und robuste Mechanik tragt
zur hohen Qualitat bei. CFA Messwerte kon-
nen an einem zentralen Messplatz gespei-
chert werden (QCenter). Mit der Software
KomaxPrint kénnen Berichte mit CFA
Resultaten gedruckt werden.
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Hohe Produktivitat

Die VerknUpfung der Prozesse Abisolieren,
Crimpen und bei Delta 260 auch Tullen bestu-
cken in einem Arbeitsgang dienen der
Effizienz.

Das Schnellwechselsystem flr den Applika-
tor und die programmierten Einstellungen
ermdglichen kirzeste UmrUstzeiten.

Abisolier- und Kontaktstreifenreste werden in
Abfallbehéltern gesammelt. Auf Wunsch
bef6rdert eine Absaugvorrichtung den Abfall
in einen externen Behéalter.

Eine Prozesspostion fiir alles

Die Delta Baureihe verfugt Uber eine feste
Prozessposition, d.h. die Leitung wird nicht
bewegt, was besonders bei vorkonfektionier-
ten Leitungen mit Steckern, Sensoren oder
anderen Komponente von Vorteil ist.

CFA

Die Crimpkraft kann sowoh| mit
Komax CFA als auch mit Komax CFA+
Uberwacht werden. Die Parameter
sind identisch mit denjenigen der
Crimpmodule auf Vollautomaten.

CFA und CFA + sind wichtige
Elemente der Qualitatssicherung. Die
Flachen der Crimpkraftkurve werden
in einstebllaren Zonen gezielt aus-
gewertet, so dass folgende Fehler
erkannt werden:

— Fehlende Litzen

— Falsche Leitungsquerschnitte

— Isolation im Leitercrimp

Verarbeitung
Produstion —




DIREKTE

INTERAKTION

MIT HMI DELTA

Brilliantes Farbdisplay mit optimierter
Interaktion

Die neue Bedienoberflache Komax HMI
Delta begeistert mit anschaulicher Grafik,
erweiterter Benutzerfihrung, Sprachauswahl
und kontextsensitiver Hilfefunktion.

QCenter, KomaxPrint

— Zentrale Messtation fur bis zu
ca. 50 Crimpmaschinen

— Verifizierungsdaten speichern

— Berichte mit KomaxPrint

— Messwerterfassung von Auszugskraft
(Q1210) und Crimphohe (Komax 341)

Austausch von Qualitatsdaten mit
zentralem Messplatz (QCenter)

Das Komax Standardprotokoll MIKO bietet
die Grundlage fur die Anbindung an ein
Leitsystem oder zur Realisierung von
Sonderlésungen wie Farberkennung oder
Materialverifikation.

N

Q1210 Komax 341
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Verarbeitungsbeispiele

Abisolieren mit Vollabzug I Tuien besticken ﬁ:ﬂ]w
Abisolieren mit Teilabzug " Mehradrige Kabel verarbeiten m
C——
——
=
—=

Vorgezogene Litzen schneiden —V\ Sequenzen verarbeiten

- V, Gut-/Schlechttrennung /
D . .
Nullschnitt A~ Schlechtteile schneiden = B
. Crimpkraftiiberwachung
]
Grimpen —— Crmpleatt M M
A 4

Verifikation der Crimphohe mit
externem Messgerat

Teilhub fUr geschlossene % Verifikation der Auszugskraft D
Kontakte mit externem Messgerat D =

Doppelcrimpen

Optionen Zubehor

— Programmierbare Abisoliereinheit — Tisch mit Werkzeugschublade

— Absaugeinheit — Tullenreinigung

— Schlechtkontaktschneider — Crimphdéhenmessgerat Komax 341

— Kontaktstreifenschneider — Auszugskraftmessgerate Q1210 oder

— Papieraufroller MicroPull 10

- Kurze Abmantellange — Radiusmesser, V-Form-Messer,

— Pneumatische Kontaktzufiihrung Doppel-V-Messer flir Doppelcrimp
(Airfeeder) — Messplatz-Software mit QCenter

— Netzspannung 115V — Berichte drucken mit Komax Print

— Sequenzverarbeitung

— MIKO Netzwerk-Schnittstelle

Optionale Absaugvorrichtung fiir Abisolierreste

Technische Daten

Touch Control Interface Delta 220 Delta 240 Delta 260
Touchpanel Farbdisplay 7”, Wide VGA 800 x 480, kratzfestes Glas
Bedienoberflache Graphische multilinguale Bedienoberflache HMI-Delta,

kontextsensitive Hilfe

Funktionen Passwortgeschitztes Login nach Benutzergruppen, Konfiguration,
Programmierung, Produktion, Option Seqeunzverarbeitung

Speicher 5000 Artikel, 1000 Leitungen, 500 Kontakte + 500 Tullen

Netzwerk-Schnittstelle RJ-45, MIKO (REST, MQTT, HTTP, Manufacturing Interface Komax) zur
Anbindung an QCenter Software. Leitsystemanbindung, Farberkennung oder
Materialverifikation als kundenspezifische Losung mdglich.




Crimpen

Querschnittsbereich

0.03 - 6.6 mm? (AWG 32 - 9)

Max. Crimpkraft

20 kN (4500 Ibf)

Hub (programmierbar)

10 - 40 mm (0.394 — 1.575 in.)

Schliesshéhe

Standard 135.8 mm (5.346 in.),
auf Anfrage 118.3 - 174.8 mm (4.657 — 6.882 in.)

Wiederholgenauigkeit Hub

Delta 220 = 0.012 mm ( 0.00047 in.)
Delta 240, Delta 260 = 0.006 mm ( 0.00024 in.)

Crimphohenverstellung

Applikator automatisch, programmierbar
+0.2mm ... -0.8 mm (0.008 ... - 0.031 in.)

Teilhub fur geschlossene Kontakte

1 = 20 mm (0.04 - 0.787 in.)

Applikatoren

Mini-Applikator mit T-Werkzeugaufnahme

Crimpkraftiiberwachung

Crimpkraftiberwachung

Integriert, Auswertung nach Komax CFA+ oder CFA

Zentraler Messplatz

QCenter-SW (Option)

Abisoliereinheit (DS)

Leiterquerschnitt ")

0.03"—4 mm?2 (AWG 32 - 11)

Abisolierlange

0.1 =13 mm (0.004 - 0.51 in.)

Min. Abmantellange "

33 mm (0.91 in.), mit Option kurze Abmantellange 23 mm (1.30 in.)

Leiter schneiden ")

Nullschnitt, vorstehende Litzen schneiden, zerschneiden bei CFA-Fehler

Funktionen

Voll- und Teilabzug, Nullschnitt, vorgezogene Litzen schneiden, Vorabisolieren
vor Tullenbestlickung

Schlechtkontaktschneider (BCC)

Durchtrennen Kontakte und Leiter

Kontakt 2.5 mm?2 (AWG 13); Leiter 6.6 mm?2 (AWG 9)

Tillenbestiickung (nur Delta 260)

Maximale Grésse / Anzahl Tillensets

Durchmesser 10 mm (0.39 in.), La&nge 8 mm (0.32 in.) / ca. 300 Sets

Allgemein

Zykluszeit

Crimpen < 0.8 s, Abisolieren + Crimpen < 1.8 s Tille <2.7 s

Elektrischer Anschluss

1 x 230 VAC, 50/60 Hz, 180 -260 V, 1 x 115 VAC, 60 Hz, 92-130 V, 2000 VA

Druckluftanschluss

4 -6 bar (58 — 87 psi) 5 -6 bar (75 — 87 psi)

Abmessungen (BxHxT)

H mit offener Schutzhaube 950 mm (37.40 in.)

700 x 750 x 500 mm
(27.56 x 29.53 x 19.69 in.)

820 x 830 x 920 mm
(32.38 x 32.68 x 36.22 in.)

Gewicht Basismaschine

ca. 110 kg (243 Ib.) ca. 200 kg (441 Ib.)

Zulassungen und Normen

CE-Konformitat

Entspricht den relevanten CE-Richtlinien fur Sicherheit und
elektromagnetische Vertraglichkeit

) Bei Leitungen nahe der Spezifikationsgrenze oder schwierig zu verarbeitenden Leitungen und Kontakten wird eine Bemusterung empfohlen.
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Komax — fihrend heute und in Zukunft

Als Pionier und MarktflUhrer der automatisierten Kabelverarbeitung
versorgt Komax ihre Kunden mit innovativen, zukunftsfahigen
Lésungen in allen Bereichen, in denen prazise Kontaktverbindungen
gefragt sind. Komax stellt Serienmaschinen und kundenspezifische
Anlagen fur alle Automatisierungs- und Individualisierungsgrade fur
verschiedene Industrien her. Qualitatssicherungsmodule, Testgeréte
sowie intelligente Vernetzungslésungen runden das Portfolio ab und
sorgen fUr eine sichere und effiziente Produktion.

Komax ist ein global tatiges Schweizer Unternehmen, das auf mehre-
ren Kontinenten entwickelt und produziert. Mit einem umfassenden
Vertriebs- und Servicenetz unterstitzt Komax, mit ihren Gesellschaf-
ten und deren Mitarbeitenden, ihre Kunden weltweit lokal vor Ort.
Standardisierte Serviceprozesse sichern nach Inbetriebnahme der
Anlagen die Verfligbarkeit und Werthaltigkeit ihrer Investitionen.

Marktsegmente

Komax bietet herausragende Kom-
petenz und Lésungen fiir verschie-
dene Einsatzbereiche. Aufgrund
der Kundenanforderungen schaffen
sie den gesuchten Mehrwert fiir
den Gesamtprozess und optimieren
die Wirtschaftlichkeit. Die haupt-
sachlichen Markte von Komax sind:
Automotive, Aerospace, Industrial
sowie Telecom & Datacom. Dank
dieser Erfahrungsbreite erhalten
Kunden Expertenwissen fiir die
Prozessoptimierung und Zugang zu

neusten Technologien.

KOMAX o
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Jetzt entdecken
newsportal.komaxgroup.com/de

Komax AG

Industriestrasse 6

6036 Dierikon, Switzerland
Phone +41 41 455 04 55
sales.din@komaxgroup.com
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