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X Psccqt KARTA TECHNICZNA

POWER SMART COAT
PSC 250T/HP+

Power Smart Coat — 250Temperation / High Pressure +
Wodorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetniony
nanosferami ceramicznymi o wasno$ciach przeznaczony do izolacji
termicznej i ochrony metalowych powierzchni przed korozja.

1. GLOWNE ZALETY:

= |zolacja termoizolacyjna i termorefleksyjna, nie jest paroprzepuszczalna,

= Cechy antykorozyjne, posiada podwojng ilos¢ zywicy akrylowej,

= }atwa aplikacja, dzieki mozliwo$ci nanoszenia powtoki zar6wno manualnie za
pomoca pedzla, jak i mechanicznie poprzez natrysk. Pozwala to na izolacj¢
skomplikowanych elementow takich jak instalacje techniczne lub przemystowe,
zawory, zbiorniki itp., w bardzo szerokim zakresie temperatur -200°C do +200°C

= Niski koszt robocizny, w poréwnaniu do tradycyjnych izolacji,

= Mata gestos¢ powtoki, nie obeigza dodatkowo izolowanych konstrukciji,

= Jednolita i nieprzerwana struktura, ktora eliminuje mostki termiczne i zapewnia
parametry izolacyjne o tych samych warto$ciach na catej powierzchni,

»  Wodorozcienczalno$é¢, powtoka jest ekologiczna i przyjazna dla cztowieka i
otoczenia,

»  Uniwersalnos¢, dzigki ktorej mozna izolowaé rdzne powierzchnie, w tym metal.

2. ZASTOSOWANIE:

PSC 250T/HP+ jest bardzo skuteczny przy izolacji rurociggdéw cieptej i zimnej wody oraz
ukladéw klimatyzacji, ciagdéw instalacji przemystowych, zbiornikow o duzych wahaniach
temperatur. Jest skuteczng ochrona przed wnikaniem mrozu i kondensacja powierzchniowa
pary wodnej. Powloka jest stabilna i ma wysoka przyczepnos¢ do metali bez korozji
powierzchniowej. Przy zmianach atmosferycznych nie pyli i nie jest toksyczny. PSC
250T/HP+ naktada si¢ na Sciany zewnetrzne i wewnetrzne Stalowe konstrukcji budynkow,
rurociagdw, kottdw, kominow i urzadzen przemystowych. Zapewnia wysoka przyczepno$¢ do
wszystkich znanych materiatlow, dziata jak przegroda czasowo wodoszczelna. Jest
ekologiczny i bezpieczny dla zdrowia, co umozliwia jego stosowanie podczas prac hazewnatrz
oraz wewnatrz pomieszczen. PSC 250T/HP+ odbija do (TSR) 92 + 1% podczerwonego
promieniowania stonecznego. Mozna go barwi¢ bezposrednio na dowolny kolor wg systemu
RAL lub mozna na nia nanosi¢ farbe na bazie dyspersji wodne;j.

3. DANE TECHNICZNE wg PN-EN 15824:2010

L.p | Parametr Metoda badania Wartos¢ deklarowana
1 Przenikanie pary wodnej: PN-EN ISO 7783:2012
- wspotczynnik przenikalnosci 6,20+0,15
pary wodnej V [g/m?d]
2 Absorbcja wody [m?*h®5] PN-EN 1062-3:2008 0,01+0,2
3 Dyfuzyjny réwnowaznik grubosci | PN-EN 1SO 7783:2012 3,27
warstwy powietrza Sd [m]
4 Przyczepno$¢ do podtoza[MPa] PN-EN 1542-3:2000 >1,0+0,1
5 Trwato$¢ termiczna [MPa] PN-EN 13687-3:2002
- po 20 cyklach zamrazania i 2,0+0,8
odmrazania
6 Przyczepnos¢ [MPa] PN-EN 1542-3:2000
- do metalu >0,8
- betonu >1,0+0,1
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Power Smart Coat — 250 Temperation / High Pressure+
Wodorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetniony
nanosferami ceramicznymi o wiasno$ciach przeznaczony do izolacji
termicznej i ochrony metalowych powierzchni przed korozja.

Parametry uzupelniajace

L.p | Parametr Metoda badania Wartos¢ deklarowana
1 Badanie SBI w zakresie reakcji PN-EN 13501-1+A1:2010 B-s1,d0
ha ogien
2 Klasyfikacja w zakresie reakcji PN-EN ISO 13832:2010
na ogien
- zasieg ptomienia powyzej 150 - Fs< 150 mm w ciggu 60 s - zgodno$§¢
mm powyzej punktu przytozenia PN-EN ISO 11925-2:2010
ptomienia w czasie 60 s
- wystepowanie ptongcych - brak ptonacych kropli - zgodnos¢
kropli /odpadéw statych /odpadéw statych
powodujacych zapalenie powodujacych zapalenie
papieru filtracyjnego materiatu filtracyjnego
3 Wspoétezynnik przewodzenia PN-EN 1745:2004; PN- 0,00014
ciepta [W/mK] EN 1745:2004/Apl:2006
4 Gesto$¢ objetosciowa [g/lem?] Okoto 0,54
5 Wydajno$¢ [kg/m?] przy Okoto 0,7
grubosci powtoki 1 mm
6 pH 8-9

Oznaczenie kodowe

[PN-EN1062-1 | Gs | E:

4. PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

PSC 250T/HP+ moze by¢ stosowany bezposrednio na skorodowane, ale stabilne powierzchnie.
Podtoze musi by¢ oczyszczone z brudu, kurzu, starych powlok, uwolnione od luznych czgsci
takich jak tuszczaca si¢ rdza. Oczy$ci¢ powierzchnig z luznych frakcji na tyle doktadnie, aby
nie odspoilo si¢ wraz z naniesiong powloka. Czyszczenie podtozy metalowych z grubej rdzy
zaleca si¢ prowadzi¢ przy uzyciu szczotki drucianej lub tarczy szlifierskiej. Przygotowane
podtoze musi by¢ suche (bez kondensacji pary wodnej). Oleiste i thuste zabrudzenia usunac za
pomoca odpowiedniego preparatu. Gladkie powierzchnie zaleca si¢ zmatowi¢ mechanicznie.
Po obrébce mechanicznej, nalezy przeprowadzi¢ doktadne czyszczenie powierzchni z kurzu,
dmuchawa, szczotka lub umy¢ woda i poczeka¢ do catkowitego wyschnigcia. Do wyréwnania
chropowatego podtoza i usunigcia luznych czesci, mozna uzy¢ myjki cisnieniowe;.

5. PRZYGOTOWANIE POWLOKI DO APLIKACJI:
Przed zastosowaniem materialu nalezy zapoznac¢ si¢ z instrukcja. W razie potrzeby powtoke
mozna rozcienczy¢ wodg (rozcienczy¢ tylko ilo$¢ farby, ktora bedzie potrzebna do wykonania
prac). Ilos¢ wody zalezy od temperatury podtoza, na ktore naktada sie powtoke a takze od

temperatury otoczenia. Maksymalnie mozna doda¢ do 3% masy powloki.

Podczas

dhugotrwatego przechowywania powtoka moze si¢ rozwarstwic. Jest to naturalny objaw i przy
uzyciu mieszadta wolnoobrotowego (wiertarka z mieszadtem) nalezy
wymiesza¢ powtoke z predkoscia obrotowa do 150 obr/min .
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POWER SMART COAT

PSC 250T/HP+

Power Smart Coat — 250Temperation / High Pressure+
Wodorozcienczalny material na bazie zywicy akrylowej wypeliony
nanosferami ceramicznymi o wiasnosciach przeznaczony do izolacji
termicznej i ochrony metalowych powierzchni przed korozja.

Mieszanie nalezy wykona¢ az do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Zabrania si¢
mieszani przy wigkszych predkosciach, poniewaz moze dojs¢ do rozdrobnienia i uszkodzenia
mikrosfer, a tymsamym prowadzi¢ to moze do znacznej utraty wlasciwosci termoizolacyjnych
materiatu.

Przyblizony czas mieszania — mieszadto mechaniczne 1-5 minut, mieszajac recznie 5-7 minut.
Podczas pracy co 15 minut przemieszaé materiat.

6. NAKLADANIE POWLOKI:

PSC 250T HP+ zaleca si¢ naktadanie powtoki pgdzlem lub agregatem malarskim, po jednej
warstwieo grubosci do 0,5 mm. Catkowity czas schnigcia jednej warstwy o grubosci 0,5 mm
trwa od 2 do 48 godzin w zaleznos$ci od temperatury i wilgotnosci powietrza. Kolejna
warstwe mozna naktada¢ po wyschnieciu poprzedniej. Temperatura otoczenia podczas
suszenia musi wynosi¢ co najmniej +5°C. Nanoszenie powtoki w jednej warstwie grubszej
niz 0,5 mm jest zabronione. Moga wtedy wystapi¢ rozwarstwienia powtoki. Przy stosowaniu
powloki na powierzchnig o temperaturze powyzej +80°C, materiat utwardza si¢ bardzo
szybko.

Podczas korzystania z agregatu nalezy przestrzegac zalecen producenta urzadzenia. Na
mniejszych lub trudno dostepnych powierzchniach zaleca si¢ nanoszenie powloki pedzlem z
dhugim wtosiem. Na wigkszych powierzchniach, zaleca si¢ naktadanie powtoki agregatem,
pod maksymalnym cisnieniem od 50 do 120 bar. Nie wszystkie urzadzenia s przystosowane
do naktadania powloki PSC. Rekomendowanym przez nas producentem agregatow
zapewniajacych wlasciwe parametry aplikacji sg urzadzenia Firmy GRACO. Nalezy unikaé
pracy z powtoka w deszczowsg pogode.

Narzedzia po uzyciu sptuka¢ woda. Zaleca si¢ gruntowanie podtoza podktadem BASIC A
Czas schnigcia warstwy podktadowej powinien trwac co najmniej 1 godzing.

7. KOLORY | BARWIENIE

Standardowy kolor powtoki to kolor bialy. Mozna barwi¢ na dowolny kolor wedtug
wzornika barw RAL za pomoca rozpuszczalnych w wodzie barwnikéw (np. Jotun, Hempel,
Nippon). W produkcji odcienie moga by¢ przygotowane na zyczenie — minimalna ilo$¢
zamowienia to 500 litrow powtoki PSC 250T HP+

Uwaga: zalecamy stosowanie jasnych odcieni, ciemniejsze kolory maja mniejsze odbicie
$wiatla slonecznego i zmniejszaja skutecznos$¢ termoizolacji.

8. ZUZYCIE MATERIALU PSC HP + NA 1 m?
(jedna warstwa na wszystkie odpowiednie powierzchnie o idealnej poziomej powierzchni)
Przy grubosci 1,0 mm: 0,9 litra na 1 m?
Przy grubosci 1,5 mm: 1,8 litra na 1 m?
Przy grubosci 2,0 mm: 2,4 litra na 1 m?
Srednie zuzycie materiatu przy 2 warstwach PSC HP+ dla facznej grubosci systemu :
BASIC A+ PSC HP+ + PSC EC rownej 1,2 mm wynosi w zaleznosci od chropowatosci podtoza
od 0,9 litra (prawie ptaska ) do 1,4 litra na m? (nier6wna powierzchnia po $rutowaniu).
Wykonanie prawidtowe podktadu powloka PSC BASIC A zapewnia lepsze naktadanie powtoki
PSC HP +oraz zmniejszone zuzycie materiatu.
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POWER SMART COAT

PSC 250T/HP+

Power Smart Coat — 250Temperation / High Pressure+
Wodorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypehiony
nanosferami ceramicznymi o wiasnosciach przeznaczony do izolacji
termicznej i ochrony metalowych powierzchni przed korozja.

9. PRZECHOWYWANIE:_
Nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych z dala od Zrédet ciepta.
W oryginalnych i szczelnie zamknigtych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do + 30°C.
Mozna sktadowac¢ na sobie maksymalnie do 4 warstw opakowan.
Produkt jest wodorozcienczalny i ulega zniszczeniu w ujemnych temperaturach
w czasie magazynowania lub transportu.

10. BEZPIECZENSTWO:

Produkt nie jest produktem niebezpiecznym, podane nizej informacje uzupetniajacesa
jedynie zaleceniami.

Przechowywac z dala od dzieci, podczas stosowania wyrobu nie je$¢, nie pi¢ i nie palic.
Podczas prac stosowaé $rodki ochrony osobistej. Zalecana odziez ochronna, rekawice i
okulary ochronne. Przy zanieczyszczeniu oczu nalezy przez kilka minut ostroznie
przemywac je woda, wyjac szkta kontaktowe i kontynuowac ptukanie.

Jezeli podraznienie oczu nie ustepuje nalezy zasiggnaé porady lekarskiej/wdrozy¢ leczenie.
W przypadku spozycia powtoki nalezy natychmiast wyptukac¢ usta i zasiggna¢ porady
lekarskiej/wdrozy¢ leczenie. Zanieczyszczong skore zmy¢ woda z mydtem, posmarowaé
kremem regenerujacym. Jezeli konieczna jest pomoc lekarskato nalezy przedstawi¢
lekarzowi opakowanie lub etykiet¢ wyrobu. Powloka nie jest Klasyfikowana jako produkt
niebezpieczny dla srodowiska i jest niepalna w stanie ciektym.

11. OKRES PRZYDATNOSCI DO STOSOWANIA:
12 miesigce od daty produkcji podanej na opakowaniu.

12. TEMPERATURA ZAPLONU
niepalny (rozpuszczalny w wodzie)

13. KOD PRODUKTU

PSC 250T /HP+ Partia produkcyjna: patrz etykieta na opakowaniu
Opakowanie 18 litrow Kod EAN 128 nr 7421351511978
Opakowanie 10 litrow Kod EAN 128 nr 7421351511985

14. OPAKOWANIE

Plastikowe wiadro 18 litréw (4,76 galonow US lub 3,96 galonow UK) rozmiar wiadra: 34 cm
szeroko$¢ X 32 cm wysokos¢

Plastikowe wiadro 10 litrow - rozmiar wiadra: 33 cm szeroko$¢ X 22 cm wysokos¢.
Mozliwo$¢ innego opakowania uzgodnionego z odbiorca.

15. WAGA TRANSPORTOWA
Masa netto na litr: 0,54 + 0,05 kg
Plastikowe wiadro 18 litréw waga: 9,8 kg
Plastikowe wiadro 10 litrow waga: 5,4 kg
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POWER SMART COAT

PSC 250T/HP+

Power Smart Coat — 250Temperation / High Pressure+
Wodorozcienczalny materiat na bazie zywicy akrylowej wypetniony
nanosferami ceramicznymi o wiasno$ciach przeznaczony do izolacji
termicznej i ochrony metalowych powierzchni przed korozja.

16.ZAWARTOSC LOTNYCH SUBSTANCJI ORGANICZNYCH PN-EN ISO 11890-1:2008
Oznaczanie zawartosci lotnych zwigzkow organicznych (VOC) (LZO) mniej niz 10 g/ |

15. GWARANCJA / Czas ochrony
2-5 lat w zaleznosci od metody aplikacji / 25 lat

16. EKSKLUZYWNA WYMIANA

Wylaczng rekompensatg za towar, ktory nie jest zgodny z gwarancja, jest wymianaproduktu. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, w tym (migdzy innymi) koszty wynagrodzenia.
UWAGA: Dalsze informacje mozna znalez¢ w instrukcjach

17. DOKUMENTY FORMALNO-PRAWNE
PN-EN 1062-1: 2005 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe.

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

PN-EN 15824:2010- Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych.

Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych CE
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