
Kappa 322/330/350
Ablängen und Abisolieren
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Grosse Kraft, hohe Stückzahlleistung und eine fortschrittliche Sensorik zeich-
nen die Kappa Schneid- und Abisolierautomaten aus.  
Die einfache und intuitive Bedienung machen den Einsatz der Maschinen sehr 
effizient.

Anwendungsbereich
Alle Maschinentypen der Kappa Produktefamilie 
überzeugen durch ein sehr breites Verarbeitungs-
spektrum. Mit der flexiblen Bedienung und Steue-
rung lassen sich auch schwierig zu verarbeitende 
Materialien einfach und schnell einrichten. Das  
Umrüsten auf neue Kabel geschieht werkzeuglos 
und dadurch sehr schnell.

Sensorik
Mit der automatischen Leitungsdurchmesser- und 
Querschnittserkennung sind neue Kabelmaterialien 
auf Knopfdruck eingerichtet und parametriert. Dieses 
einzigartige Messprinzip minimiert das bisher zeitin-
tensive Einrichten auf ein absolutes Minimum. Zu-
dem gehören Anschnittverluste dank der optischen 
Kabelüberwachung der Vergangenheit an. Derselbe 
Sensor überprüft während der Produktion kontinuier-
lich die Verarbeitung. Kabelende aber auch Aus-
transportfehler werden somit frühstmöglich erkannt.



Benutzerfreundlich und flexibel
Die intuitive Touchscreen Bedienersoftware  
‚TopTouch’ ist mit einer Benutzerführung ausge-
stattet. Somit sind alle Kappas äusserst einfach zu 
bedienen. 

Peripherie und Schnittstellen
Die Einbindung von Peripheriegeräten wie Kabel-
zuführ-, Bedruckungs- oder Ablagesystemen ist 
standardisiert und einfach. Je nach Maschinentyp 
können bis zu sechs Peripheriegeräte angesteuert 
werden. Alle Geräte verfügen über eine USB-Schnitt-
stelle für: 

•	 Produkt und Kabeldatenimport als CSV-Datei
•	 Datensicherung
•	 Software Upgrade

Perfekt vernetzt
Über die WPCS-Schnittstelle lässt sich TopWin 
Kappa in Netzwerke einbinden. Das ermöglicht 
beispielsweise die einfache Anbindung ans beste-
hende Anwendernetzwerk. Zudem ermöglicht die 
Produktionsleitstand-Software die zentrale Daten-
verwaltung, Produktionssteuerung und Produktions-
überwachung.

Kappa 322
Eine flexible Schneid- und Abisoliermaschine für die 
Verarbeitung von Mehrfachinnenleiter, Flachbandka-
bel und Einzelleiter von 0.05–16mm2. 
•	 Eine abzugsstarke Motorisierung mit wählbarem 	
	 Rollen- oder Bandantrieb bieten optimale Kraft-	
	 übertragung selbst für heikle Isolationsmaterialien
•	 eine Messereinheit mit Schnellverschluss für  
	 komfortables und schnelles Umrüsten
•	 sowie ein raffiniertes Vereinzelungsprinzip für die 	
	 Verarbeitung von Innenleiterkabel bis 3×2.5mm2

	 sind die Key Features der Kappa 322.

	Lasersensorik Für Kabelüberwachung

	Kappa 322 

TopWin Kappa – erweitert die Möglichkeiten
Die Bediensoftware TopWin Kappa erweitert die 
Möglichkeiten und Funktionen der Kappa Automa-
ten via PC-Benutzeroberfläche. Angesteuert werden 
können mehrfach positionierte Inkjet-Bedruckungen, 
Spiegeldruck, doppelseitige Beschriftungen von 
vorbedruckten Kabeln bis hin zu Logobedruckungen, 
usw.



Kappa 330
Für die Verarbeitung von Kabelmaterialien bis 
35mm2, mehrpolige Kabel bis 16mm Aussendurch-
messer oder Flachbandkabel bis zu einer Breite von 
40mm. Je nach Kundenanforderungen kommen ein 
Bandantrieb oder verschiedene Antriebsrollen zum 
Einsatz. In der Variante «Dual Head» mit Doppelmes-
serprinzip ist die Kappa 330 der Allrounder in der 
Produktfamilie. 

Kappa 350
Das Kraftpaket mit Doppelmesserprinzip für die 
Verarbeitung von Rundleitern bis 120mm2 und einem 
maximalen Aussendurchmesser von 35mm. Für den 
Kabeltransport stehen wahlweise ein Bandantrieb 
oder verschiedene Antriebsrollen zur Verfügung. Eine 
umschaltbare Druckeinheit passt den Anpressdruck 
der Antriebseinheit dem Verarbeitungsschritt an.
Eine ausgereifte Sensorik sorgt für die Eliminierung 
von Anschnittverlusten. Diese fallen im oberen Quer-
schnittsbereich besonders ins Gewicht.

	Kappa 330

	Kappa 350 Mit integriertem Produktionstisch

Ihr Gewinn
•	Breiter Verarbeitungsbereich mit Optionen- 

und Lösungsvielfalt
•	Innovative Sensorik als Einrichthilfe und  

Prozessüberwachung
•	Intuitive, flexible und einfache Touch-Screen 

Bedienung
•	Einfache Anbindung von Vor- und  

Nachschaltgeräten
•	TopWin für Anbindung von Inkjet, Stücklisten-

produktion und Vernetzungslösungen

	Kappa 330 Doppelmesserprinzip
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Verarbeitungsbeispiele

Kappa 322 Kappa 330 Kappa 350

Ablängen

Abisolieren mit Vollabzug

Abisolieren mit Teilabzug 

Mehrstufig abisolieren

Zwischenausisolieren /  
Schlitzen

Mehradrige Kabel verarbeiten

Adern verarbeiten

Doppelmantelkabel verarbeiten

Flachkabel verarbeiten

Vorgezogene Litzen schneiden / 
Exaktschnitt

Heissprägebedrucken

Tintenstrahldrucken

Aufwickeln / Abbinden

Sequenzen verarbeiten

Kabeleinzug (Rollen/Band)

Kabelablagesystem

Zuführsystem ziehend / abrollend

Lostrennung

Sensorik:	 Conductor
	 Cable detector

Kabellängenkorrektur

Vernetzung (Produktionsleitsystem, 
WPCS, MIKO)
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